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(S) Precede pour secher du bols en planches disposees en palettes et disposltif pour la mise en oeuvre de 
precede. 

\57) Precede et dispositif pour secher du bois en planches 
al5pos6es en palettes le plus homogene possible. 

On dispose les palettes (16) sur une plate-forme (5) 
constituant une enceinte (1); on les recouvre d'une enve- 
lop pe souple (6) qui comporte des moyens d'attache etan- 
ches avec cette plate-forme (5); on insuffle un air chaud 
humide dans le volume ainsi cree et on extrait cet air. 

Une conduite secondaire (9) est destinee a relier I'en- 
ceinte (1) a un appareiilage d' insufflation, ladite conduite 
(9) se divisant en conduites §lementaires (10). Les tubes 
(11) constituent Textracteur, tous relies a un tube secon- 
daire (12). 

Application dans le domaine de I'industrie du bois. 
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La presente invention est relative a un procede pour secher du 
bois en planches ainsi qu'a un dispasitif pour sa mise en oeuvre. 

Le bois est un mater iau naturel dont les proprietes sont tres 
differentes selon I'essence, I'origine et I 'age pour une meme 
5 essence. Mais celles-ci sont egalement fonction de I 'anciennete du 
bois par rapport a la date d'abattage, le moment ou il est debite, 
etc ... Tous ces facteurs sont bien connus des profess ionne Is et 
ont fait I'objet de nombreuses etudes. 

Act ue I I ement , on connaTt differents procedes de sechage, 
10 notamment pour des volumes relativement importants. Par exemple, 
dans ce cas, des palettes de bois sont disposees a I'interieur 
d'une enceinte telle qu'un hangar dans lequel de I'air chaud 
humide circule pendant une duree suffisante pour que I'humidite du 
bois soit stabilisee a une valeur desiree, fonction de son 
15 appl icat ion.Ce type de procede est actuellement le plus utilise et 
ne permet de secher que des volumes nominaux, necessa irement 
importants (volume utile de I'enceinte), de bois d'une meme 
essence, voire d'une meme histoire autant que possible. En effet, 
pour fonctionner correctement , le volume utile de I'enceinte doit 
20 etre total ement rempli. 

fl I'interieur de I'enceinte constitute par le hangar, 
construction en dur, les palettes de bois sont soumises a une 
injection d'air chaud plus ou moins humide. Ce procede de I'art 
anterieur est relativement difficile a maitriser et consomme 
25 beaucoup d'energie, d'ou un cout d ' expl oi tat ion assez eleve 
tendant a le rendre dissuasif. 

L'homme du metier, quand i I veut secher du bois selon ce 
procede connu, est done oblige d'attendre que le volume utile de 
I'enceinte soit t ota I ement . remp I i . II est done con front e a un 
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probleme pour secher des quant ites homogSnes infer ieures ou 
superieures a la capacite nominale de I'enceinte : il devrait done 
posseder autant de hangars que de volumes a traiter. 

Un debut de solution a pu etre apporte par le procede decrit 
dans le document FR-R-2 573 186 : mais le resultat n'est pas des 
plus sat isfaisants aux dires des professionne Is. 

Russi, la presente invention a-t-elle pour but premier de 
fournir un procede pour secher le bois en planches, qui en permet 
le sechage quel qu'en soit le volume. 

Un autre but de I' invent ion est un tel procede, qui permet de 
controler au mieux les differents parametres du sechage et leur 
distribution. 

Un but supplementa ire de la presente invention est de fournir 
un tel procede, dont la mise en oeuvre soit simple et economique, 
notamment en energie. 

Ces buts, ainsi que d'autres qui apparaitront par la suite, 
sont atteints par un procede pour secher du bois en planches, 
disposees en palettes le plus homogene possible, qui est 
caracterise, selon la presente invention, par le fait que Ton 
dispose les palettes sur une plate-forme, qu'on les recouvre d'une 
enveloppe souple qui comporte des moyens d'attache etanches avec 
la plate-forme, que Ton insuffle un air chaud humide dans le 
volume ainsi cree et qu'on extrait cet air. Celui-ci, aprfes 
deshumidi f i cat ion, peut etre recycle dans ce volume. 

Rvantageusement , I' enveloppe souple comporte, sur au moins 
deux faces opposees, des orifices qui se correspondent pour 
insuffler et extraire I'air chaud humide. 

De preference, on insuffle I'air et on I 'extrait par des 
orifices dits act i f s non situes en face les uns des autres. 
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Selon un mode de realisation prefere, on ne rend act i fs que 
certains des orifices et/ou on modifie leur fonction d' injection 
ou d'extract ion se Ion un programme defini en fonction du bois d 
secher . 

5 Rvantageusement , on insuffle de I 'air dans plusieurs enceintes 

de sechage definies chacune par une plate-forme et une enveloppe 
soup I e a partir d'une meme source d'air chaud et humide. Dans ce 
mode de realisation, on peut adapter notamment la temperature et 
I 1 hum idi te de I 'air injecte d chaque enceinte. 

10 flinsi qu ' i I a ete ; dit precedemment , la presente invention est 

aussi relative d un dispositif pour la mise en oeuvre du procede 
defini ci-dessus. Ce dispositif comprend au moins une enceinte de 
sechage, au moins un rechauf feur-humidl f icateur d'air, au moins un 
appareillage pour insuffler de I 'air et au moins un extracteur 

15 d ' a i r . 

fluantageusement, ce dispositif comprend egalement au moins un 
deshumi di f icateur pour Tair extrait d'une enceinte de sechage 
auant de le recycler vers un rechauf feur-humidi fi cateur d'air. 

De preference, ce dispositif ne comporte qu'un rechauffeur- 
20 hum idi f i cateur d'air, un appareillage pour insuffler de Tair et 
un extracteur d'air. 

fluantageusement, I 'enceinte de sechage est constitute par une 
plate-forme et une enveloppe souple, qui comprennent des moyens 
coop6rant entre eux pour rendre etanche la liaison entre la plate- 
25 forme et I 'enveloppe souple. Cette derniere comporte, au moins sur 
deux faces opposees, des orifices pour insuffler et extraire 
I 'air. 

De preference, I es orifices d' insuf f lat ion et d 1 extract ion 
d'air actifs, c'est-d-dire mis en oeuvre, ne sont pas disposes les 
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uns en face des autres. Le dispositif selon la presente invention 
comporte egalement des moyens pour rendre actifs a la dentande les 
orifices d' injection et d'extract ion, ainsi que des moyens pour 
inverser la fonction de ces orifices. 

Rvant ageusement , le dispositif comprend un automate 
programmable pour gerer le procede de sechage mis en oeuvre pour 
chaque enceinte etanche. 

La description qui va suivre et qui ne comporte aucun 
caractere limitatif, doit etre lue en regard des figures annexees, 
parm i I esquel I es : 

- la figure 1 represente un dispositif pour secher du bois en 
planches, qui comprend plusieurs enceintes de sechage, selon la 
presente invention ; 

- la figure 2 est une coupe verticale d'une enceinte de sechage ; 

la figure 3 represente en coupe uerticale un orifice 
d 1 i nsuff I at ion/extract ion d'air ; 

- la figure 4 represente en coupe une variante de realisation d'un 
orifice d' insuf flat i on/extract ion d'air ; et 

- la figure 5 represente le cote d'une enceinte de sechage 
comportant les orifices d ' i nsuf f I at ion/extract i on . 

Comme represente notamment sur la figure 1, un dispositif pour 
secher du bois en planches selon la presente invention comprend au 
moins une enceinte etanche (1), un rechauf feur-hum id i f icat eur 
d'air (2), un apparei I lage d' insuf flat ion d'air (3) qui est relie, 
d'une part au rechauf feur-humidi ficateur (2) etj d'autre part, a 
au moins une enceinte etanche (1), et un extracteur d'air (4), qui 
est rel ie a au moins une enceinte etanche (1). 

Lorsque Ton veut recycler vers le rechauf feur-humid i ficateur 
(2) I'air extrait de I 'enceinte etanche, le dispositif comprend 
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egalement un deshum id i f icateur (17) dispose entre I 1 extracteur 
d'air (4) et le rechauf feur -humid i f icateur (2). 

Une enceinte etanche (1) est constitute par une plate-forme 
(5), par exempt e une sole en beton et par une enueloppe souple 
5 (6). Cette derniere est, par exemple, une bache realisee en un 

materiau plastique. La plate-forme (5) et la bache (6) comportent 
chacune des moyens concourant a rendre etanche le volume ainsi 
de f i n i . 

La bache (6) comprend sur deux faces opposees, des orifices 

10 (7a) et (7b). Lorsque les orifices (7a) sont relies a 

I 'appare i I I age d 1 i nsuf f I at i on (3), il sont dits orifices 
d' injection j lorsque les orifices (7b) sont relies a I'extracteur 
(4), Ms sont dits orifices d'extract ion. 

Selon I'exemple de realisation represents sur les figures 

15 annexees, I 'appare i I lage d' insuf f lat i on (3) est const i tu6 par une 
conduit e prima ire (8) reliee au rechauf f eur-humi di f i cateur (2) et 
a une conduite secondaire (9) par enceinte etanche (1) a 
desservir. Chaque conduite secondaire (9) se subdivise en 
conduites elementaires (10) dont le nombre est au plus ega I a 

20 celui des orifices (7a) pour une enceinte (1) consideree. 

L'extracteur (4) est constitue par un ensemble de tubes 
elementaires (11), dont le nombre est au plus egal a celui des 
orifices (7b) pour une enceinte (1) consideree, qui sont tous 
relies a % un tube secondaire (12), lui-meme re I i e a un tube 

25 primaire (13) Suent ue I I ement connecte au rechauffeur- 
hum idi fi cateur (2). 

Chaque conduite elementaire (10), comme representee sur la 
figure 3, ainsi que chaque tube elementaire (11) comportent une 
uanne (H) de type "tout ou Hen", qui est avantageusement electro- 
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commandee a pant in d'un organe de commande centrale pour toute une 
installation de sechage comprenant plusieuri3 enceintes etanches 
(1). Lorsqu'une vanne (14) est en position ouuerte, I 'orifice (7a) 
ou (7b) correspondant est dit actif. 
5 Chaque conduite elementaire (10) est terminee par une buse 

d' insuff lat ion (15) en U selon le mode de realisation represents 
sur les figures. Mais chaque buse d' in3uf f lat i on peut etre munie 
d'un diffuseur du type "pomme d'arrosage" ou autre ; de meme, 
chaque tube elementaire (11) est termini par une buse d'extraction 

10 de meme structure que eel le de la buse d' insuff I at ion (15). 

Selon une uariante de realisation representee a la figure 4, 
la bache 6 est constitute par une double paroi cloisonnee : elle 
comprend une paroi externe 18 et une paroi interne 19 rel iees 
entre el les par des cloisons 20, delimitant ainsi des chambres 21. 

15 Chaque chambre 21 const itue un orifice d ' inj ect i on/extract ion 

: la paroi externe 18 comporte une ouuer.ture 22 disposee 
sensi blement au centre, et la paroi externe 19 est munie d'une 
multitude de passages 23. Chaque chambre 21 presente done une 
structure equivalente a une "pomme d'arrosage". 

20 Les orifices d' insuff lat i on (7a) actifs traverses par les 

conduites elementaires (11) ne sont pas disposes en face des 
orifices d'extraction (7b) actifs traverses par les tubes 
elementaires (11) : cec i peut etre obtenu en agissant sur les 
vannes (14): cette disposition permet une turbulence maximale de 

25 I 'air chaud humide dans I'enceinte etanche (1), dans laquelle sont 
disposees les palettes de bois a sScher. 

En effet, ainsi que le comprendra aisement I 'homme du metier, 
le fait que les orifices d ' i nsuf f I at i on actifs ne soient pas 
directement en face des orifices d'extraction actifs, force I 'air 
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chaud humide insuf fie a circuler au milieu des planches de bois 
disposees sur les palettes (16) : on peut ainsi maximal i ser la 
turbulence et la rendre* la plus homogene possible en tous points 
des planches situees dans I 'enceinte etanche (1). 
5 Selon le procede de la presente invention, on peut done 

disposer sun une plate-forme (5) un certain nombre de palettes 
supportant des planches d'un meme bois et ayant un historique 
aussi identique que possible. On recouvre ces palettes d'une 
enueloppe souple telle qu'une bache (6) : on solidarise de fa9on 

10 etanche cette bache (6) sur la plate-forme (5). On peut etre 
conduit d n'utiliser qu'une part i e de la bache (6) si le volume a 
secher est inferieur au volume maximum pour lequel I'enceinte 
etanche (1) est prevue. 

En fonction notamment de I'humidite et du type de bois d 

15 secher, on branche, en nombre egal, des conduites elementaires 
(10) pour insuffler de I'air chaud humide et des tubes 
elementaires (11) pour extraire cet dir. Comme il a ete dit 
precedemment , les orifices d ' insuf fi at i on (7a) et d'extraction 
(7b) concernes, c' est-a-di re, actifs, ne sont pas situes les uns 

20 en face des autres, de fa9on a rendre maximale la circulation au 
sein des palettes. Grace aux vannes (H), on peut agir sur 
I 1 insuf f lat ion et I 'extraction d'air en creant des circulations 
d'air differentes : pour cela, il suffit d'actiuer certains 
orifices (7a) et (7b). Ces uannes (H) sont de preference 

25 commandees a partir d'un poste de commande central. 

flfin d'augmenter les modes de circulation de I 'air chaud et 
humide dans une enceinte etanche (1), le dispositif selon la 
presente invention peut comporter, pour chaque enceinte etanche, 
un distributeur (23) qui est traverse par la conduite secondaire 
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(9) et le tube secondaire (12) concernant la meme enceinte etanche 
(1). Grace a ce distributeur (23) , qui est relie d un automate 
programmab le , on peut modifier le sens d' insuf f lat ion de I 'air 
chaud dans cette enceinte : c'est-d-dire que les orifices 
5 d' injection deviennent des orifices d'extraction et vice-versa. 

Le dispositif selon la presente invention presente done une 
grande souplesse de mise en oeuvre et une adaptation facile a tout 
programme de sechage. 

Comme represents sur la figure 1, un dispositif de sechage 
10 selon la presente invention peut comporter plusieurs enceintes 
etanches (1) : le fait de commander de fapon centrale 
I 1 insuf f I at ion et I'extraction d'air permet de gerer s i mu I tanement 
plusieurs types de sechage. 

Lorsque ce dispositif comporte plusieurs enceintes etanches et 
15 un automate programmable, ce dernier pilote chaque enceinte selon 
un programme qui est adapte d chacune d'el les en particulier. 

flinsi qu'on aura pu le comprendre J e d i spos i t i f et le procede 
decrits ci-dessus permettent de secher un volume maximum de bo is 
par enceinte de sechage en n'utilisant que tout ou partie de 
20 Tenveloppe souple : le volume de sechage est modulable. 
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REUEHD I CAT I ONS 

1 - Procede pour secher du bo is en planches, dispasees en palettes 
le plus homogene possible, caracterise par le fait que I 'on 
dispose les palettes sup une plate-forme (5), qu'on les recouvre 
d'une enueloppe souple (6) qui comporte des moyens d'attache 
etanches auec ladite plate-forme (5), que Ton insuffle un air 
chaud humide dans le volume ainsi cree et que Ton extrait cet 
air. 

2 - Procede selon la reuendicat ion 1, caracterise par le fait que 
Ton deshumidifie I'air extrait et qu'on le recycle uers ladite 
enceinte etanche (1). 

3 - Procede selon la reuendicat ion 1, caVacterise par le fait que 
I'enueloppe souple (6) comporte, sur au mo ins deux faces opposees, 
des orifices qui se correspondent pour insuffler et extraire de 
I 'ai r chaud humide . 

4 - Procede selon la reuendicat ion 3, caracterise par le fait que 
Ton insuffle I'air et on I 'extrait par des orifices dits actifs 
non situes en face les uns des autres, 

5 - Procede selon la reuendicat ion 4, caracterise par le fait que 
Ton ne rend actifs que certains des orifices (7a, 7b) et/ou que 
Ton modi fie leur fonction d' inject ion ,ou d 'extract ion selon un 
programme defini en fonction du bois a secher present dans 
I 'enceinte etanche (1 ) . 

6 - Procede selon I 'une quelconque des reuend i cat i ons 1 a 5, 
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caracterise par le fait que Ton insuffle de I'air dans plusieurs 
enceintes de sechage (1) definies chacune par une plate-forme (5) 
et une enveloppe souple (6) a partir d'une meme source d'air chaud 
et humide. 

5 - 7 - Procede selon la reuend i cat i on 6, caracterisS par le fait que 
Ton adapte notamment la temperature et I'humidite de I'air 
injecte d chaque enceinte. 

8 - Dispositif pour la mise en oeuure du procede selon Tune 
quelconque des reuend icat ions 1 a 7, caracterise par le fait qu'il 

1Q comprend au moins une enceinte de sechage (1), au moins un 
rechau f feur-hum idi f icateur d'air (2), au moins un appareillage 
pour insuffler de I 'air (3) et au moins un extracteur d'air (4). 

9 - Procede selon la reuendicat ion 8, caracterise par le fait q'il 
comprend egalement au moins un deshum idi f icateur d'air (17) pour 

15 I'air extrait d'une enceinte de sechage (1) auant de le recycler 
vers le rechauff eur-humidi f icateur d'air (2). 

10 - Dispositif selon la reuendicat ion 8^ caracterise par le fait 
qu'il ne comporte qu'un rechauff eur-hum id i f i cateur d'air' (2), un 
appareillage pour insuffler de I'air (3) et un extracteur d'air 

20 CO- 
ll - Dispositif selon la reuendicat ion 8, caracterise par le fait 
que I'enceinte de sechage (1) est const ituee par une plate-forme 
(5) et une enueloppe souple (6), qui comprennent des moyens coope- 
rant entre eux pour rendre etanche la liaison entre ladite plate- 

25 forme et ladite enueloppe souple. 

12 - Dispositif selon la reuend icat i on 11, caracterise par le fait 
que I'enueloppe souple (6) comporte, au moins sur deux faces 
opposees, des orifices pour insuffler (7a) et extraire (7b)l'air. 

13 - Dispositif selon la reuendicat ion 12, caracterise par le fait 
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que les orifices d'insufflation (7a) et d'extraction (7b) d'air dits actifs,lorsque mis en 
oeuvre, ne sont pas disposes les uns en face des autres. 

14 - Proc£d£ selon l'une quelconque des revendications 3 h 13, caract6ris6 par le fait 
qu'il comprend des moyens constituSs par une vanne (14) pour rendre actifs, I la 
demande, les orifices d'injection (7a) et d'extraction (7b). 

15 - Proc6d6 selon Tune quelconque des revendication 2 a 14, caract6ris6 par le fait 
qu'il comprend des moyens constitu£s par un distributeur (23) pour inverser la 
fonction des orifices d'injection (7a) et d'extraction (7b). 

16 - Proc£d6 selon Tune quelconque des revendications 1 h 15, caract£ris6 par le fait 
que la bache (6) comporte une double paroi (18,19) cloisonn^e, determinant ainsi des 
chambres (21), la paroi 

externe (18) comportant un orifice d'injection ou d'extraction et la paroi interne (19) 
etant munie d'une multitude de passages (22). 

17 - Procede selon 1'une quelconque des revendications 1 & 16, caract£ris£ par le fait 
qu'il comporte un automate programmable pour g£rer le proc£d6 de sechage mis en 
oeuvre pour chaque enceinte £tanche (1). 
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